SISTEMAS DE CONTROLO DE TEMPERATURA PARA
MOLDES COM CANAL QUENTE

DCS50

Os sistemas modulares de controlo de temperatura
baseados nos modulos DC550 foram especialmente
concebidos para o controlo de temperatura de canais
aquecidos em moldes de injecgdo de plasticos.

O desempenho do controlador DC550 revela-se quando
se trabalha com moldes de cavidades multiplas, os quais
necessitam de um cuidadoso equilibrio das condi¢gdes de
moldagem em todas as cavidades e é particularmente
adequado para os plasticos técnicos mais dificeis.
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CONTROLADOR DE TEMPERATURA DC550

Arranque suave

A funcdo SOFT
START - arranque suave -
permite um aquecimento
suave da resisténcia com
poténcia reduzida, dando
tempo a total elimingao de
humidade acumulada no
seu interior, evitando a sua
destrui¢do no arranque
prolongando, portanto, a sua
duragao.

Precisao e rapidez

Internamente, o controlador DC550 calcula
permanentemente a velocidade das variagdes da
temperatura (°C/s) e reage prontamente controlando a %
de poténcia disponivel na saida.

Possibilita a estabilizagdo do valor marcado dentro de um
intervalo muito estreito: cerca de 0,1°C, através do seu
controlo PID.

Fiabilidade

Foi prevista uma gama de fungées de proteccéo e
alarme de forma a que o uso do controlador de
temperatura seja seguro e fiavel.

A temperatura actual e a dosagem de poténcia para as
resisténcias séo indicados no mostrador digital de trés
digitos claramente visivel desde uma distancia
consideravel.

Estabilidade

O controlador de temperatura DC550 ¢ insensivel a
perturbagdes ou flutuagdes na tenséo de alimentagéo da
rede dentro de um largo limite e possui uma etapa de
poténcia na saida largamente sobredimensionada.

Modularidade

A concepgao modular dos varios sistemas permite uma
completa intermutabilidade dos componentes,
facilitando as operagdes de manutengao.

Prontidao

Todos os sistemas sao fornecidos completos com
cabos de ligagdao ao molde equipados com fichas
multipolares, contendo todas as ligagbes para as
resisténcias e sondas termopar.

Permitem iniciar o trabalho com um molde em poucos
minutos.

Sistemas standard

Os sistemas standard disponiveis vao de 2 a 24
zonas . Um médulo para cada zona.

No entanto é possivel o fornecimento de sistemas com
um numero diverso de zonas conforme solicitagao.

sistema (ref) n° de zonas
S$002 2
S004 4
S006 6
S008 8
S012 12
S018 18
S024 24
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CARACTERISTICAS TECNICAS

0-499 °C Escala Tensao 220 Vac +/-10%
1°C Resolugao Corrente 20 Amp.
+/- 0.5°C Linearidade Poténcia 4500 W
PID Funcionamento Fusivel 20A Ultra-rapido
Fe/Const - tipo ‘J’ Termopar Saida Variavel 0-100 % Volt
Digital - °C / %Volt Marcador Visor °C | %Volt
Controlo: %Volt saida Oper. Manual Pré-Aquec. ~10 min. (max 20% V) ,
Controlo: °C Oper. Auto Prot. Alarm. s&?::eigﬁ;:éﬁr_“flﬁsr’ti'v'ef?rﬁiiio
EE OPCOES
0 - 999 °F Escala Termopar Ni/CrNi - tipo ‘K’
Outras tensoes Tensao
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